
生産管理システム
使用ソフト：ＡＰＣ２１

台数：各端末
加工設備群と直結し、受注処理から出荷処理まで一括で管理するシステムです。

稼働率ＵＰ、各工程の進捗が可能であり、

製品ＬＴの確実な管理及びコストダウンを実現しております。

３Ｄ・２Ｄ設計ＣＡＤ
使用ソフト：ＡｕｔｏＣＡＤＬＴ・ＳｈｅｅｔＷｏｒｋｓ

取引可能データ形式：ＤＸＦ・ＤＷＧ他

台数：２・３台
２次元三面図の作成。顧客希望に応じた

加工図面の作成及び展開図面の作成を行います。

ＮＣデータ自動プログラミングシステム
使用ソフト・ハード：ＡＰ１００ＪＷＬ・射影切断ソフト・Ｒ面、

曲面展開ソフト・ＷｉｎＮｅｓｔ

台数：３台
ＮＣ加工用の展開データ作成。

２次元三面図を３次元化し、展開図面作成が可能です。

ＷｉｎＮｅｓｔでは、異なる製品を１シート上に配置し、効率的な作業を実現します。

ＣＡＭ系ネットワークサーバーシステム
使用ソフト・ハード：ＡＳＩＳ１００‐ＰＣＬ

台数：１台
ＮＣ加工用の展開データ作成。

ＡＰ１００ＪＷＬ・Ｄｒ.ＡＢＥ ＢＥＮＤ・ＡｓｔｒｏＥａｓｙで作成されたプログラムを保存運用するサー

バーです。

汎用プレスブレーキ用

自動プログラミングシステム
使用ソフト：ＤＲ.ＡＢＥ ＢＥＮＤ

台数：１台
ＮＴ対応のプレスブレーキ加工プログラムを自動作成し

ます。

個人での曲げ加工手順間違いを防ぎ、

ネットワーク対応プレスブレーキ
使用機：ＦαＢⅢ５０２０‐ＮＴ 台数：２台

使用機：ＨＤＳ５０２０ＮＴ 台数：１台

使用機：ＨＤＳ８０２５ＮＴ 台数：１台

使用機：ＨＤＳ２２０４ 台数：１台

ＤＲ.ＡＢＥ ＢＥＮＤで作成されたデータを使用し、

曲げ作業を行います。

半自動化仕様複合加工機
使用機：ＥＭＬ‐３５１０ＮＴ＋ＡＳ‐４８ＲＭ

＋ＵＬＳ‐４８ＲＭ＋ＴＫ

台数：１台

タレットパンチプレスとレーザー加工機が

組み合わされている複合機で、

より効率的な作業を可能としております。

また、自動製品集積システムと組み合わせる事により、

可動を半自動化しており、

ローコストでの作業を実現しております。

レーザー加工機
使用機：ＬＣ１２１２αⅢ‐ＮＴ

台数：１台
タレットパンチプレスでは加工できない

複雑な製品形状に対応可能です。

パンチング加工機
使用機：ＶＩＰＲＯＳ３５８‐ＫＩＮＧ

台数：１台
従来のタレットパンチプレスです。

ＮＣスタット機
使用機：ＧＵＮＭＡＮ１０００Ⅱ

台数：２台

ＡＰ１００にて作成されたデータにより、

ＮＣ機器にてスタッド溶接を行います。

精度の向上、及び作業の効率化を

実現しております。


